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Valtozott a textil-KRESZ

A kezelési jelképek 1 szabvdnya

A Nemzetkozi Szabvdnyiigyi Szervezetben (International Orga-
nization for Standardization, ISO) az iddszakos feliilvizsgdlat so-
rdn eldszor vin. eldszabvdnyt (prEN) dllitottak dssze a bizottsdg
tagjai, amellyel az ISO 3758:2012 aktualizdlt korszeriisitését ké-
szitették eld. A véleményezésbe bevont, a textilidk kezelési jelké-
peit alkalmazd partnerek észrevételeit elemezték, dsszehangoltdk
a javaslatokat, és a sziikséges mddositdsokat figyelembe véve 2023
decemberében kiadtdk az ISO 3758:2023 szabvdnyt. Az tj MSZ
EN 180 3758:2023 -, Textilidk. Jelképpel megadott kezelési iit-
mutatd” szabvdnyban jabb jelképek, jelképkorrekcidk jelennek
meg, a vegytisztitdsndl alkalmazhatd olddszerek kire béviilt, a
kiméletes kezelést tjabb korldtozdsokkal egészitették ki. Az ot jel-
képet meghaladd piktogramsorokndl alternativ megjelenitési le-
hetdségre van mdd.

z 1950-es évek végén tobb nemzetkozi szimpdziumot tartot-
A tak a textiltermékek kezelésének egységesitése céljdbol. En-
nek eredményként a GINETEX (Groupement International d’Eti-
quetage pour I'Entretien des Textiles), a Textilgondozdsi Cimké-
zés Nemzetkozi Szovetsége 1963-ban megalakult Périzsban. A
nemzetkozi szervezet dolgozta ki a kezelési jelképeket, amelyeket
a WIPO, a Szellemi Tulajdon Vildgszervezete nemzetkozi védjegy-
ként oltalmaz. Ennek megfelel§en a piktogramok alkalmazdsa
sordn kotelez§ a levédett grafikai formdk szigoru betartdsa (1.
abra).
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1. abra. Az 6t alapjelkép és a hozza tartozé miiveletek

A szabvanymoddositds sziitkségessége,
az érintett termékkorok

Az ISO 3758 (Textilidk. Jelképpel megadott kezelési dtmutatd)
szabvdnyokat kordbban tébbek kozott 2005-ben, majd 2012-ben
adtdk ki. Minden szabvdny idénként revizidra keriil, igy a keze-

1ési jelképek szabvdnya idGszakos feliilvizsgélatdt is tobb koriil-
mény indokolta:

— a mosds, szdritds és tisztitds (hdztartdsi és professziondlis
tisztitds) gépi eszkizeinek korszertisodése,

— a Mos6-, oblits- és tisztitdszerek teriiletén djabb vegyi anya-
gok rendszerbe keriilése,

- a textil szdlasanyagok, feliiletképzési mdédok és konfekcio-
néldsi eljdrdsok terén megjelent uj anyagok és technoldgidk
elterjedése,

— a fogyasztdi szokds véltozdsai.

Ennek megfelel§en tették kozzé az I1SO 3758:2023-at. A ,, Tex-
tilidk. Jelképpel megadott kezelési dtmutats” szabvdny minden
textiltermékre vonatkozik, kivéve:

- kdrpitozott butorok nem eltdvolithat$ huzatai,

— nem eltdvolithaté matrachuzatok,

— professziondlis sz&nyegtisztitdst igényl§ szdnyegek.

A szabvdnyban szerepl§ szimbdlumok alapvet§en a hdztartdsi
eljdrdsokra (mosds, fehérités, szdritds és vasalds) terjednek ki,
ugyanakkor segitséget nytjtanak a hivatdsos tisztitéknak és mo-
soddknak is.

Lényeges, hogy a jelképek mindig az egész textiltermékre vo-
natkoznak mds el§irds hidnydban, példdul kellékekre, diszitésekre
is kiterjednek.

A kezelési jelképek és tartalmuk

Moséteknd. A mosds és egyéb nedves miiveletek koriilményeit
szabdlyozza, beleértve a kapcsolatos hé- és mechanikai hatdst. Az
dztatds, el6mosds, f6mosds, oblités és viztelenités (centrifugdlds,
esetleges kézi facsards) miiveletei is ideértenddk. A kizdrélag
kézzel végrehajthaté, maximum 40 °C-on t6rténd mosdst a kéz
grafikdval elldtott jelkép fejezi ki, tiltja a gépi mosdst. Ujdonsdg
az egyszer aldhiizott kézzel elldtott jelkép, ez esetben a moséfiird§
hémérsékletének egyezni kell a kornyezetével. A teknd jelképek-
ben eléforduld szdm a maximalis fiird6hdmérsékletet jeloli °C-
ban (csak a szdmadat szerepelhet, a mértékegységet nem lehet
kiirni), igy 30, 40, 50, 60, 70, 95 jeldléssel. A jelkép egyszeri ald-
huzdsa kiméletes, a kétszeres (pdrhuzamos) aldhtizds nagyon ki-
méletes kezelésre hivja fel a figyelmet (az egyvonalas korldtozdst
a 70 és 95 °C-os mosds kivételével minden hémérsékleti tarto-
madnyban alkalmazhatjdk, a kétszeres aldhuzdssal valé korldtozds
kizdrélag 30 és 40 °C esetében alkalmazhatd). A kiméletes keze-
1és a 2005. évi szabvdnyban leirtak szerint példdul nagy fiirdé-
ardny, mérsékelt dobterhelés, lasst visszahttéses 6blités, kisebb
fordulatszdmu centrifugélds. A nagyon kiméletes kezelés sordn
féként a minimdlis mechanikai igénybevételre figyelmeztetnek,
ezenkiviil a kézi facsardst tiltjdk. Amennyiben a szdm nélkiili
moséteknd jelképét dtldsan dthiizzdk, tilos a mosds és a kapcso-
16d6 nedves kezelések végrehajtdsa (a tilt jelkép az &tlés dthiizds
részleges médositdsdval vdltozott) (2. dbra).
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2. abra. A mosassal és egyéb nedves kezelésekkel kapcsolatos
jelképek

Egyenl6 oldali haromszog. A hdztartdsi (részben a nagytize-
mi) mosds sordn (a mosds miivelete alatt, utdn) az alkalmazhaté
fehéritdszereket szabélyozza. Az iires jelkép bdrmilyen oxiddlé
hatdsu fehéritészer haszndlatdt (klértartamu, klérmentes) lehe-
t6vé teszi. A bal fel6li hdromszogoldallal parhuzamos, két vonal-
bdl &llé vonalkdzds csak a kldrmentes fehérit6k (pl. peroxidsdk,
perbordtok, perszulfdt) haszndlatdt engedélyezi. A ndtrium-per-
bordt 40 °C felett bomlik, hidrogén-peroxid és ndtrium-metabo-
rét képzdése mellett (az oxigénfejlesztést a hg mellett kiilonbozs
katalizdtorok, pl. a mangdnsdk is elgsegitik). A sima fehér vélto-
zatl, mesterséges szalbdl (f6leg szintetikus) késziilt (tiszta vagy
keverék) kelmék esetén a vonalkdzott hdromszog a jellemz§ (a
klértartalmu oxidélészerek a sarguldsi veszély miatt nem java-
soltak). Az iires konturos hdromszog 4tlés dthiizdsa tiltja a fehé-
ritést (a tilt6 jelkép az &tlds dthizds részleges mddositdsdval vél-
tozott).

A négyzet a természetes vagy a mesterséges (gépi) szdritds jel-
képe. A beliilrdl érintkezd korrel elldtott négyszog az ismert for-
gddobos gépi szdritdsra utal. A nedves kezelések utdn a textil-
anyagban visszamaradd viz részben adhéziés, részben kapilldris
er@kkel van jelen. Amennyiben nem tiltott a mechanikai viztele-
nités (centrifugdlds, kézzel facsards), ugy a szdritdsi mivelettel
a mechanikai mddszerekkel el nem tdvolithaté (a 10 mm-esnél
kisebb sugart kapilldrisokban visszamaradd) nedvességet tdvo-
litjék el. A gyorsitott pdrologtatdsi folyamatot a kornyezetnél ma-
gasabb hmérséklet biztositdsdval, folyamatos hdenergia-potlds-
sal, a leveg$ mozgatdsdval tartjdk fenn. A gépi szdritdst jelold jel-
kép a forgéddobos (tumbleres) szdritdsra ad médot. Ennek két
pontos jelképe normdl programot engedélyez (kb. 80 °C-os kitiri-
tési h6mérséklettel), az egypontos piktogram alacsonyabb hé-
mérsékletd (50 °C-os kitiritési hGmérséklettel) gépi dobos szdri-
tdst fejezi ki. A korrel elldtott, de beliil iires piktogram &tlds &t-
huzésa tiltja a mesterséges gépi szdritést.

A megfelel§ természetes szdritdsi médszert kifejezd négyzetes
szimbdlum a benne levd vonal/ak helyzete szerint fiiggesztéses
(fiiggGleges vonal), fektetetett (vizszintes) szdritdst jelent. Ameny-
nyiben két vonal van a négyzetben, akkor centrifugélds nélkiil,
ha egy, akkor centrifugdlds utdn keriilhet sor a szdritdsra.

A négyzet bal fels§ sarkdban elhelyezett ferde vonal a nap-
fénytdl védett, dérnyékban végzett szdritdsra hivja fel a figyelmet
(3. 4bra).
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3. abra. A természetes és a forgéodobos gépi szaritas jelképei

Vasald. A hdztartdsi hdmegmunkdlds korillményeire ad infor-
mdcidkat. A hdrompontos jelkép 210 °C-os, a kétpontos 160 °C-os
talphdmérsékleti vasaldst tesz lehetGvé. Egypontos piktogram
esetén 120 °C-os vasaldsi hdmérséklet alkalmazhaté. Utébbi ese-
tében tjabb jelkép keriilt a szabvdnyba, amely ezen a talph§mér-
sékleten tiltja a gézolést. Az dtlésan dthuzott (iires) jelkép tiltja
a vasaldst (a tilt6 jelkép az 4tlés dthuzds részleges mddositdsdval
véltozott) (4. dbra).
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4. abra. A fehérités és a vasalas jelképei

Kor. A hivatdsos (professziondlis) tisztitds (olddszeres és specid-
lis nedves eljdrds) szimbdluma. A megfelel§ piktogram csak a
klasszikus textil- és textilruhdzati termékekre nyujt tisztitdsi in-
formdcidkat (pl. a valédi bér- és sz8rmetermékekre nem vonat-
kozik). A korben levg ,,P” jelolés tovébbra is a perkldretilén (tet-
rakldretilén) tisztitészer alkalmazhatésdgét jeloli, tovdbbd ezen
jelolés lehetdvé teszi az ,,F” jeloléssel megengedett tisztitdszere-
ket. Ujabb olddszerként bekeriilt a perkléretilén mellett a dibutoxi-
metdn, amelynek forrdspontja 182 °C, lobbandspontja 62 °C. A
koron beliili ,F” jelzés a tisztitdsra alkalmas szénhidrogéneket
foglalja 6ssze, amelyek a 150-210 °C-os lepdrldsi tartomdnyba és
a 38-70 °C-os lobbandsponthatdrok kozé sorolhaték. Ujabb oldd-
szerként ebbe a kategdridba bekeriilt a dekametilpentacikloszilo-
xdn, amelynek forrdspontja 210 °C, lobbandspontja 77 °C. Az
egyszer, hosszan aldhiizott jelkép kiméletes végrehajtdsra hivja
fel a figyelmet, ugyanakkor tjdonsdgként a korldtozds azt is ma-
gédban foglalja, hogy a szdritdst alacsonyabb (h6fok megaddsa
nélkiil) hdmérsékleten kell végezni. Az dtlésan dthtizott kor alap-
jelkép (bettd nélkiil) tiltja a vegytisztitdst (pl. sima fehér termé-
keknél az elsziirkiilés miatt; nem oldészerdll6 szines nyomatok
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esetén szintartdsdgi problémadk elkeriilésére, mtibérkellékek ke-
ményedésének elkeriilésére).

A ,W” jelolést kor kordbban bekeriilt a szabvdnyos jelképek
sordba, ez lett a professziondlis (wet cleaning, innen a W jelolés)
nedves tisztitds (hivatdsos tisztitéban, specidlis technolégidval,
kornyezetkiméld nedves eljrdsként) szimbdoluma. Az egyszer és
hosszan aldhiizott jelkép kiméletes eljdrdsra, a jelkép alatt két
pdrhuzamos vonallal torténd kiegészit§ jelzés nagyon kiméletes
kezelésre hivija fel a figyelmet. A professziondlis vizes tisztitds ti-
lalmét a kor belsejében ,,W” betfit tartalmazé kor 4tlgs dthuzé-
saval kell bemutatni (5. dbra).
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5. abra. A hivatasos (professzionalis) tisztitas

Kiegészit§ feliratok
a fogyasztoi tdjékoztatds sordn

Amennyiben az adott piktogrammal nem fejezhetd ki maradék-
talanul a megfelel§ tdjékoztatds, Ugy szdveges kiegészitéssel sziik-
séges ismertetni, a forgalmazdsi helynek megfelel§ hivatalos nyel-
ven. Ez arra is vonatkozik, ha a szokdsos kezelési eljrds alkal-
mazésa enélkiil kdrosithatja a széban forgé a terméket és az egyiitt
tisztitott darabokat. A — lehet6leg kevés szdval, kifejezéssel ko-
z6lt — kiegészit§ feliratokkal a fogyaszté és a tisztité szakember
is fontos informdcidkhoz jut.

Néhdny jellegzetesebb, dltaldban haszndlt szoveges kiegészitési
javaslat:

Aztatni tilos, tdvolitsuk el mosds elétt a/az ............-t, hasz-
nédljunk moséhdlét, mossuk elkiilonitve, mossuk ki haszndlat
el6tt, mossuk kiforditva, a hasonl¢ szintiekkel egyiitt mossuk, a
foltképz8t azonnal tdvolitsuk el, csak nedves torléssel tisztithatd,
csak hdtoldalon vasaljuk, a diszitést vasalni tilos, haszndljunk
»vasaléruhdt” (fényesedéstél, sarguldstél meg6vé vasalds szove-
ten keresztiil), optikai fehérit§szert ne haszndljunk (az ilyen hoz-
zatéttel rendelkez8 mosdszert mell§zziink), kozvetlen htél tavol
szdritsuk (ne hdsugdrzo, flitdstest, kdlyha kozelében), nedvesen
alakitsuk vissza a termék formdjat.

Hasonldan alkalmazhat6 egyéb szoveges kiegészités, példdul:
ldgyité hatdsu 6blit6t ne haszndljunk (fonalcsiszdsra hajlamos —
ardnylag ritka szovésd, fényes feliilet fonalakbdl felépils —
alapanyagok esetén, nehogy maradandg ritkuldsok, helyi fonal-
torléddsok kovetkezzenek be); adott szennyez&dést azonnal el
kell tévolitani (pl. a ldngoldsgatld kikészitésti munka- és véddru-
hdrdl, mert az olajos, zsiros felkenddések tonkreteszik a védelmi
képességet) stb.
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A hivatdsos nedves tisztitds lényege

A nedves tisztitds (mint kornyezetkimél§ eljdrds) nem vegytisz-
titds, miutdn vizes kozegben végzett sajdtos ipari tisztité méd-
szer, amely specidlis berendezésen végezhetd, egyedi segédanya-
gok felhaszndldsdval. A nagy dtmérdjd és megnovelt térfogati
dobbal kialakitott gépben nagyobb fiirdGardnnyal, ugyanakkor
alacsony fiirdgszinttel végzik a vizes bdzisu kezelést (a dobter-
helés alacsony, a toltGtomeg kozel fele a szokdsos gépi mosdshoz
képest).

A nedves tisztité eljdrds olddszere viz, az alkalmazott segéd-
anyagok nem annyira a szennyeltdvolitdsban vesznek részt, ha-
nem a textilia kiméletes kezelését segitik el§. A nedves tisztitd-
gépek dobjdnak forgatdsa dltaldban direkt hajtdssal, inverteres
(frekvenciavdltds szabdlyozdsu) fokozat nélkiili sebességéllitdssal
torténik. A lecsokkentett mechanikai megmunkdlds (sulykolds)
és a megfeleld kezelési id§ védi a termékeket a kedveztlen el-
véltozdsoktdl (formavesztés, zsugorodds stb.). A célirdnyosan ki-
fejlesztett és programozott adagolékkal tovabbitott segédanyagok
egyrészt csokkentik a nagy nedvszivisu természetes szdlak/fona-
lak duzzaddsdt, mdsrészt sirléddsmérsékld képességiikkel védik
a termékeket, tovdbbd a szdlvédd hozzdtét polimer bevonattal
rogziti a jellemzd feliileti szerkezetet.

A nedves tisztitds elStti bekezel@szerek tobbek kozott nagy ha-
tdssal vannak a zsirfoltokra, tovdbbd hatékonyan segitik a ter-
mékek nyak koriili zsirosoddsdnak eltdvolitdsdt. A tisztitéhatdst
egyedi, kornyezetkimél§ nemionos tenzidekkel érik el. Ezekre jel-
lemzd, hogy fokozottan aktiv tisztitészerek, megakaddlyozzdk a
szinlevérzést és a visszasziirkiilést, higiénikus textilkezelést biz-
tositanak. Az aktiv szdlvéd§ szerek csokkentik a gytir6dési haj-
lamot, fenntartjék a konfekciondlt cikkek vasalhatésdgdt is. A to-
vébbi segédanyagok antisztatizdlnak, ldgyitjdk a termékek kel-
meanyagit, friss illatot biztositanak.

A nedves tisztitdst 30 °C-os fiird6hdmérsékleten végzik, a me-
chanikai megmunkdlds kiméletes, a mos6gépi gyapjuprogramnal
is kisebb mértéki. A viztelenitést végrehajté centrifugdlds sajé-
tosan vezérelt gyorsuldssal és fogatdssal torténik. A kapcsolédé
korszerd szdritdk preciz szabdlyozdsa csokkenti a hagyomdnyos
gyorsitott pdrologtatdsi folyamatot biztosité gépeknél fenndllg
kockdzati tényezdket (6. dbra).
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nem nem gépi vasalds  nem nedves
moshato fehérithetd szaritas 150 °C-on vegy- tisztitas
alacsony tisz- kiméletesen

tithato

hémérsékleten

nedves

tisztitas formazasok

szaritas
6. abra. A nedves tisztitasi folyamat fobb miiveletei

A f8bb valaszthat6 nedves tisztitdsi programok: dltaldnos fi-
nom program (pl. k6téttdru), selyem-, illetve dn. szaténprogram;
gyapji ruhdzati program, egyéb gyapjiiprogram, pl. takarg.

Sajnélatos médon ameddig a gydrték/forgalmazok szélesko-
rien nem tiintetik fel a csatolt cimkék kezelési jelképsordban a
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nedves tisztithatdsdg piktogramyjét, a kiilsnb6z$ darabdru textil-
és ruhdzati termékek bevarrt szalagcimkéinek kezelési piktogram-
soraban nagyon ritkdn jelenik meg az ilyen jelkép. Igy a ,,meg-
engedett a nedves tisztitds” feltiintetése nélkiil, a tisztitévéllal-
kozésok - tapasztalataik szerint — sajdt kockdzatukra kénytele-
nek donteni a ,,W” szerinti eljdrds alkalmazdsardl.

Amennyiben az 6t db alapjelképen kiviil kiegészitd jelkép fel-
tiintetése is sziikséges, tigy ez/ek adott szimb6lum mellett a jel-
képsorban, vagy a kapcsolatban dll6 piktogram alatt is megjele-

nitheté/k (7. dbra).
W A 1 24 ® @
1. 2. 3.

4. 5. 6. 7.

1. kizarolag kézzel moshaté kérnyezeti hdmérsékleten
2. fehérités barmilyen (kléros és klormentes) oxidativ fehéritészerrel
3. forgodobos gépi szaritas alacsony hémérseékletli programmal
4. természetes szaritas centrifugalas utan fektetve és arnyékban
5. vasalas tilos
6. vegytisztitas alkalmas szénhidrogénnel kiméletesen
7. nedves (wet cleaning) tisztitas kiméletesen

7. abra. Az 6t alapjelképet meghalado piktogramsor
megjelenitése

A mosas és kapcsol6dé miiveletei

A textiltermékekben elgfordulé szennyez8dések tobb szempont
tigyelembevételével csoportosithatck:

— A kémiai hovatartozds szerint lehetnek szerves vegyiiletek
(zsirok, olajok, fehérjék, szinezékek), szervetlen anyagok
(s6k, fémek pora, por).

— Halmazdllapot alapjdn szildrd, folyékony, gyantaszertien
képlékeny anyagok.

— Oldhatdsdg szerint vizoldhatd, emulgedlhatd, szappanosithatd,
csak apoldros oldészerben oldhatd, valamint oldhatatlan szi-
ldrd szennyez&dés.

A héztartdsi mosdst befolydsolja a moséfiird§ hdmérséklete, a
mosdsi id8, a mechanikai hatds (sulykolds), és hatdssal van a fo-
lyamatra a mosdshoz haszndlt viz mingsége.

Herbert Sinner, a felilletaktiv anyagokkal foglalkozé német ve-
gyész/kémikus nevéhez flizddik a tisztitdstechnoldgia négy élla-
potjelz&jének rendszerezése. Igy alakult ki a réla elnevezett Sin-
ner-kor/ok szemléletes alkalmazdsa. Mind a négy tényezg hatds-
sal van egymdsra. Az egyik tényezd méretének novelése auto-
matikusan azt jelenti, hogy a mdsik hdrom tényez§ 6sszessége ki-
sebb lesz. Ezzel szemben egy tényezd méretének csokkentése au-
tomatikusan noveli a tobbi tényez§ méretét (8. dbra).

8. abra. Példak a Sinner-korokre

90 °C-0s mosas 60 °C-0s mosas
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A professziondlis tisztitds a szerves olddszeres vegytisztitdst és
az Un. nedves tisztitdst (vizes kozegben specidlis gépben és jelleg-
zetes segédanyagok alkalmazdsdval) foglalja magdban.

A mososzerek fébb osszetevdi

A mosds kémiai és fizikai folyamatok osszessége. A f6 hatéanya-
got a kiilonbozd felilletaktiv segédanyagok jelentik, amelyek a
textilia nedvesedését és a szennyez8anyagok fiirdGbe torténd el-
tévolitdsdt végzik.

A tenzid hidrofil molekularészének vizes oldatokban jellemzd
disszocidcids viselkedése képezi a csoportositds alapjt.

Az anionos tenzidekre a negativ toltési feliiletaktiv ionok jel-
lemzGk, a hidroféb rész hosszu szénldncu vegyiiletekbdl épiil fel.

A kationos tenzidek hidrofil része pozitiv toltéssel disszocidl,
f6leg az amménium- és piridiniumvegyiiletek (aminok séi) a ha-
tdst biztosito egységek.

Az amfoter tenzidek belsd s6képzésre képesek a jelen lev sa-
vas és bdzisos csoportok révén. A kezel6tiird§ kémhatdsdtdl fiig-
g@en anionos vagy kationos feliiletaktiv anyagként mtikodnek.

A nemionos tenzidek nagy kiterjedéstd hidrofil részbdl éllnak,
tehdt nemcsak a hidroféb molekulaegység hosszu szénldncu ve-
gyiilet.

A tenzidek hidrofil csoportjainak elhelyezkedése és szdma
alapvetGen befolydsolja aktivitdsukat, az aszimmetrikus felépités
noveli a feliiletaktiv hatdst. A feliiletaktiv anyagok képességiiket
vizes kozegben fejtik ki, a mosdsi folyamatban a viz a tisztité ol-
dészer. A tenzidek molekulaszerkezetén, a hidrofil és hidroféb ré-
szek ardnydn kiviil a hdmérséklet és a furd§ dsszesanyag-kon-
centrdcidja befolyédsolja a hatékonysdgot. A feliiletaktiv anyagok
fizikai tulajdonsdgai a koncentrdcié novelésével nem folytonosan
véltoznak, hanem adott koncentrdciétartomdnyban kiilonleges
véltozdsok mennek végbe. Ez a kritikus koncentrécid, amelynek
kozelében az egyébként vizben nem oldédé anyagok oldhatévd
vélnak (ezért is lényeges a pontos tenzidadagolds és az el§irt hs-
mérséklet betartdsa).

Tovabbi mosdszer-tsszetevik:

— A komplexképzdket elsGsorban vizldgyitdsra haszndljék. A
foszfatok, foszfondtok kornyezetkdrosité hatdsuk miatt egy-
re inkdbb hdttérbe szorulnak. Az dsvdnyi anyagok (szilikd-
tok, zeolitok) el6ny6sek, mert nem kérnyezetterhel§ anya-
gok.

— A lugositd anyagok erds ligok (NaOH, KOH), a zsir- és olaj-
szennyezések eltdvolitdst biztositjék olddssal, emulgedldssal.

— A kémiai fehéritdszerek oxidativ hatdsu vegyiiletek, elterjedt
kléros véltozatuk a hipé (NaOCl), a klérmentes szerek per-
vegyiiletek, példdul ndtrium-perbordt (Na,H,B,05), esetleg
nétrium-perszulfdt (Na,S,04). Mindkett§ meleg moséfiirds-
ben fejti ki hatdsdt.

— Az optikai fehéritdszerek dltaldban kékes ténusu fluoreszkdld
szerves vegyiiletek, kizdrélag fehér termékeknél alkalmaz-
hatdk (szines cikkek esetében szinténusvaltozédst okoznak).
Jelenlétiikkel egyrészt a ldthatatlan ibolydntuli sugdrzds egy
része ldthatd tartomdnyban verddik vissza, mésrészt a kékitd
hatdssal fokozddik a fehérség.

— Az enzimek bioaktiv mosdszer-hozzdtétek, a fehérje- és zsir-
oldést segitik, 50 °C h6mérsékletig alkalmazhatdk.

— A sziirkiilésgdtld, szennylebegtetd (pl. karboximetil-celluléz)
osszetevGk akaddlyozzdk a fiird6be vitt szennyezdk vissza-
keriilését a textilanyagra.

MAGYAR KEMIKUSOK LAPJA
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— Egyéb adalékként példdul habzdscsokkentd, 6blitd/ldgyitd, il-
latanyag, korr6zidgétlé hozzdtétek hasznélatosak.

Vasalas

A nedves hdmegmunkdldsi mtvelet koriilményei a textilanyagot
alkoté szédlasanyagok alakithatésdgdtol fiiggenek, hg és nyomds,
illetve h8, nedvesség és nyomds simitja, formdzza terméket. Az
A vizes textilanyagban elgfordulé nedvességfajtdkat a 9. dbra  adott mddszer alkalmazhatdsdgét a szdlasanyag nedvességgel és

Viztelenités és mesterséges szaritds

foglalja 6ssze: h§ hatdsédval szembeni viselkedése befolydsolja. Az alakithatésdg,

. az alakvéltoztatds lehet§sége attdl fiigg, hogy a textilia hidro-

' T:Eeelrnf'eth';g;g:;:g Jtelonitécsel plasztikus (nedvesség hatdsdra alakithat6) vagy termoplasztikus

. nehlzizr;;ﬁo‘;?g r\:iazl)élsara_' teljesen eltavolithato (h6 hatdsdra alakithatd), illetve hzc{ro-termoplasztzkus (mindkettd
Kiosurog egyiittes hatdsdra alakithatd) tulajdonsdgu.

' A szédlasanyagok nedvességfelvétele kozismerten eltérd, példdul

95%-os relativ 1égnedvességt térben a tomegdllanddsdg elérése-

Kapilldris nedvesség  viztelenitéssel kor sajét tomegéhez viszonyitva a pamut 24-27, a gyapju 28-35,

(a szalasanyag <e32b?” eltavolithato a hernyéselyem 20-22, a viszkéz 27, a poliamid 8,0-8,5, a poli-

hajsﬁg{gfto\y;ben a”ff;f.}?i;if’m akril-nitril 4,5-5,0, a poliészter 0,5%-o0s nedvességfelvételre ké-

tavolitjak el pes. A nedvszivé képesség, a nedvességtartalom a nedves hé-

szorpcios nedvesség
(a szalasanyag nem szabad eltavolitani
szubmikroszkopos @

> H ,,Szabvanyos
belsé szerkezeteben nedvességtartalom”

. A 7/, mellékvegyérték”
e erékkel kotott viz L o
viz zﬁ’%’: ) fliggdleges gézolés

9. abra. Nedvesség eléfordulasa a vizes textilanyagban
valtoztathaté gézolés

A mechanikai viztelenitést kordbban hengerek kozotti prése- csepegesgatias

1éssel is végezték, hosszu ideje a centrifugdlds (a lyuggatott fald . ,
‘ . 1 PR e 2 ‘ P . precizios hegyrész

forgédobban a centrifugélis erd vizkiszorité hatdsa érvényesiil) X

¢ rozsdamentes acél talp
terJedt el. 400 mikrog6znyilassal

A mesterséges szdritds gyorsitott pdrologtatdsi folyamat, ame-
lyet a h6mérséklet emelésével, a sziikséges hGenergia folyamatos
pétlésdval és dltaldban a kérnyezd levegd mozgatdsdval érik el. A
kozolt hé részben felmelegiti a nedves textilanyagot, mdsrészt fe-  10. abra. Példa a korszerii vasal6 jellemzéire
dezi a viz pdrolgdshdjét (kisebb hdnyadot jelent a felmelegités, je-
lent8sebb energiaigényt a pdrologtatds). A fizikai osszefliggések ~ megmunkadldsos kezelés szempontjédbdl fontos. A g6z6lés sordn a
alapjdn magasabb szdritdsi hdmérsékleten kisebb a pdrolgdshd,  textilanyagra dramlé g6z eleinte lecsapddik, ami noveli a nedves-
tehdt a szdlasanyag kdrosoddsdt még nem okozd legmagasabb  ségtartalmat. A 100 °C-os anyaghdmérséklet elérésével megsztinik

LED készenléti
kijelzés

vizkévesedés-
gatlas 300 ml-es
210 g/perc tank
gbzkibocsatas

hdmérsékleten gazdasdgos a szdritdsi folyamat. a lecsap6dds.
Altaldnossdgban a hékoézlés médja szerint dramldsos hédt- A kézi vasaldk talpfeliilete kb. 100-400 cm?, h6mérsékletiik a

addssal (konvekcids), hdvezetéssel (kontakt), sugdrzdssal (pl. inf-  villamos ftités mértékével szabdlyozhatd. A korszerd tipusokndl
ravoros sugdrzékkal) és nagyfrekvencids erGtérrel (dielektromos — cseppzdré rendszer, beépitett vizkovesedés-gdtld, ontisztité mi-
héfejlesztés) miikodd textilipari szdriték ismertek. kodik, a kiemelkedGen tartds vasalStalp kivélé sikldst biztosit,

Az egyes hdztartdsi moségépekben alkalmazhat6 és a kiilondlldé  nagyfokd a karcéllésdga és kivdldan tisztithatd. Lehet rozsda-
forgddobos szdritdkban mlikodd 1égszériték az dramlds elvén vég-  mentes acél, aluminium, kerdmia-fém alapanyag zomdncozott
zik a textiltermékek szdritdsdt. A felmelegitett levegd igy részben  bevonattal, titdn teflonréteggel stb. (10. dbra).
elldtja a hddtadds feladatdt, mdsrészt a keletkezett vizpdra elszdlli- Az optimdlis hdztartdsi vasalébak (vasalédeszka) feliilete olyan
tdsdban vesz részt. A nedves anyag hdmérsékletének alakuldsdt ko-  extra vastag véddréteggel elldtott, amely dtengedi a gézt.
vetve elGszor emelkedd szakasz jellemz§ (a kozolt hé a nedves tex-

. Py, £ . .. « i6d hémé IRODALOM
tilanyag homersel'detet emeli), a.kovetk'ezo peri6 }lsban ahémér- o en wikipedia.org/wiki/GINETEX
séklet nem vdltozik (ekkor tévozik a teljes kapilldris nedvesség). A 150 3758:2023 Textiles Care labelling code using symbols
harmadik szakasz nem kivdnatos, miutdn az 1’1jabb hémérséklet- https://www.ul.com/news/iso-publishes-is0-37582023-textiles-care-labeling
, . J, , , https://capitalcookware.com/products/rowenta-dw7180-everlast-1750-watt-anti-calc-

emelkedés arra utal, hogy megindult a szorpcids nedvesség eltd-

- ! ) steam-iron-stainless-steel-soleplate-with-auto-off-400-hole-blue
volitdsa (az ismert kdros kovetkezmények miatt ezt keriilni kell). Varga Vilmos: Vegyszerek a mosdsi folyamatban. Magyar Textiltechnika (2024), 1.

Uj olajmezdt fedezett fel a MOL a Dundnttlon

A MOL tj k8olajmez6t taldlt Somogysdmson hatdrdban. A muilt év decemberében elvégzett kutatdfirds sordn 1250 méteres mélységben
taldltak az olajkincsre. Az 0j, Som-8 elnevezésd kit furdsdt 2024. november 25-én kezdték el. A 2025 mdrciusdig folytatott rétegvizs-
gdlatok alapjdn a kut jelenleg bizonyitottan napi 1200 hord¢ olaj termelésére képes, az olajat tartélykocsival a szdzhalombattai Dunai
Finomitéba szdllitjdk. A Som-8 kit napi olajkitermelése a MOL-csoport teljes szénhidrogén-kitermelésének kb. 190-dt adja.

LXXX. EVFOLYAM 5. SZAM +2025. MAJUS « https://doi.org/10.24364/MKL.2025.05 155



